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BAI 2. VAT LIEU VA THIET KE DAM BAO VE SINH THIET BI

|'_ Muc tiéu

* Phan tich va Iya chon dwoc vat liéu phi hgp cho thiét ké thiét bi.

* Van dung duoc cac nguyén tac thiét ké thiét bj dam bao vé sinh.
* Phat trién kinh nghiém thuc té thong qua cac nghién ctru dién hinh vé thiét ké thiét bi dam bao
vé sinh.




BAI 2. VAT LIEU VA THIET KE DAM BAO VE SINH THIET BI
| Néidung |

1. LWA CHON VAT LIEU.
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1. Lwa chon vat liéu

® Tét ca cac vat liéu tiép xuc véi thwe phdm déu ndm trong pham vi diéu chinh cua hai van
ban luat phap chau Au:

Quy dinh (EC) 1935/2004 vé& vat liéu va san pham tiép xtc vé&i thuc phdm, con
dwoc goi la Quy dinh Khung hoac Quy dinh FCM

EC1935/2004

“ Quy dinh (EC) 2023/2006 vé thyc hanh san xuét tét dbi voi vat liéu va san
pham tiép xtic v&i thue phdm, con dwoc goi 1a Quy dinh GMP

EC2023/2006

1. Lwa chon vat liéu

* Vit liéu tiép xtc thye phadm (FCM) la gi?:

Bat ky vat liéu nao c6 kha nang tiép xuc

:/i
{ voi thwe phdm

Bao gdm vat ligu bao bi, dao kéo, bat
dia, v.v.

Vat ligu tiép xtic thwe SO A ea Lol
pham (FCM) Vat liéu va san pham tiép xic véi nudc

udng clia con ngudi.

:

Tét ca cac FCM déu c6 kha nang lam 6
nhiém thyc phdm bang cach truyén
chét vao thuc pham




1. Lwa chon vat liéu

® Yéu cau cla vat lidu tiép xuc véi san pham:

Yéu ciu cia FCM

C6 du do bén trong pham vi nhiét do rong
C6 d6 bén va tudi tho hop Iy

Khéng doéc hai, khéng gay 6 nhiém va khong
tham hat;

C6 kha nang chéng nut, v&, bong troc, an
mon va mai mon;

Ngan ngira sy xam nhap cla cac chéat khong
mong mudn;

Dé& dang vé sinh va c6 kha nang dinh hinh.
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1. Lwa chon vat liéu

® Cac loai FCM phd bién nhat:

—Vat ligu théng minh (AIM);
—Chét két dinh;
—Goém si¥;

Nt ban;

~—Thuy tinh;

~Nhua trao ddi ion;
~Kim loai va hgp kim;
—Giéy va bia;
“Nhua;

~Myc in va mau;
~Cellulose tai sinh;

1. Lwa chon vat liéu

® Cac loai FCM phd bién nhat:
—Cao su;
~Silicone;
~Vai soi;
~—Véc ni va l6p pha
~—Sap;
—Gé.




1. Lwa chon vat liéu

* Str dung kim loai va hop kim:

METALS AND ALLOYS

used in food contact
materials and articles

® Kim loai mau, kim loai den va hop kim dwoc sir

dung ché tao thiét bj.
Hop kim tiép xic voi thuc phdm chi duoc chira
nhdm, crom, déng, vang, sat, magie,

Chu yéu sv dung thép austenit crom-niken hodc
crom-niken-molypden.

Thép khong gi co thé dwgc siv dung dé ché tao
thiét bi ché bién thyc pham

Khong duoc siv dung thép cacbon & khu vuc
tiép xdc voi thyc pham

Thép son khong duoc sir dung & khu vuc gan
thuc pham
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1. Lwa chon vat liéu

® Str dung nhwa:

Yéu cau ciia nhya
dwore str dung

Co6 thé duoc st dung dé ngan chan sy tiép xdc
kim loai v&i kim loai.

Phai ¢6 d6 bén co hoc cao.

Co6 thé chiu duwoc moi nhigt do.

Khong c6 mui

Khong hép thu cac thanh phan san pham va vi
sinh vat

Phai c6 kha nang chéng chiu véi chét khir triing,
tay riva,...

1. Lwa chon vat liéu

® Str dung cao su:

Yéu céu cua cao su
dwoc sir dung

Puoc sl dung rong rai trong thiét bi ché bién
thye pham.

Phai c6 kha nang chéng hoa chét.

Phai c6 kha nang chéng mai mon.

Gitr dwoc dac diém bé mat va hinh dang cta
chung trong thoi gian st dung.

Phai dat tiéu chuan an toan thwc phadm néu tiép
xtc truc tiép véi thuc pham.

Khéng yéu cau phé duyét dac biét néu cao su
khéng tiép xtc truc tiép voi san pham thuc phdm
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1. Lwa chon vat liéu

® Sirdung cao su:
~Vat liéu cao su thich hop la:

v Cao su flouro (vi du: polytetrafluoroethylene (PTFE)).

v Cao su thién nhién (mau tréng).

¥ Cao su silicon.

v Cao su Neoprene.

¥ Cao su ethylene propylene diene monomer (EPDM).
v Cao su nitrile.

v Cao su nitrile/butyl.

1. Lwa chon vat liéu

® Str dung cao su:

Ro ri chét boi tron.

M&t db kin ctia vi khuan

Cao su c6 thé bi phan |[Dan, dén tidm nan Tang kha nang bam dinh va gitv lai bui
hay theo thoi gian bén va vi khuén trong cac ké he

V& sinh khéng du va kh tring c6 van dé

1. Lwa chon vat liéu

® Cac vat ligu khac:

G6 khong dugc phép st dung trong khu vre tiép xuc truc tiép voi san
pham

Thiy tinh c6 thé duoc st dung lam bé mat tiép xuc thwc pham,
nhung khéng duoc khuyén nghi do kha nang bj vér

Gbm str c6 kha nang chdng acid rét tot va chdng kiém kha tét

Khong thé coi cac chét khang chuén trong vat liéu xay dwng nhw
mot sy thay thé cho thiét ké vé sinh




BAI 2. VAT LIEU VA THIET KE DAM BAO VE SINH THIET BI

| Néidung |

2. THIET KE THIET Bl DAM BAO VE SINH.
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2.1. Thiét ké hoan thién bé mit

* Bé& mat can phai hoan thién dé:
—Pé& dam bao dd nhén dé dé dang vé sinh va khir trang.
—Khéng c6 vét nit, hé/15m hodc 18 héng noi nwéc hodc dét cat cé thé dong lai.

2.1. Thiét ké hoan thién bé mit

* Bé mat tiép xuc san pham:
—Khong co vét nut, khe hd
—Pd nham bé mat Ra <0,8 um

Hoan thién lai b& mat:

(a) trwére khi danh bong co hoc va
dién phan

(b)sau khi danh béng co hoc va
dién phan




2.1. Thiét ké hoan thién bé mat

* B& mit tiép khong xuc véi san pham:

—Phai chéng &n mon, nhén, khéng cé khe hé, dé vé sinh
—DP¢ nham bé mét trung binh 14 0,8 pm < Ra< 3,2 ym
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Case study 1

- Anh/chj hay xac dinh nhitng thiét ké hoan thién bé

maét thiét bj khong dam bao vé sinh tai nha may anh
chj lam viéc?

Anh/chi d& xuét cac giai phap dé& khic phuc nhiing

thiét k& hoan thién bé mat thiét bi khong dam bao vé
sinh?

2.2. Thiét ké méi han

Han céc tam kim loai
~Tranh chéng Ién nhau
THan lién tuc

X ly méi han tai khu vie tiép xtc tryc tiép véi san pham

—Néu cac tdm kim loai chdng Ién nhau thi mép tm trén phai duoc vat nghiéng

Cac bd phan chéng

khéng han (1) hodc han diém (2)
dé lai cac khe hé cho phép bui ban

xam nhap

lén nhau




2.2. Thiét ké mdi han

* Han cac tam kim loai:

Khe hé& I16n khong thé vé sinh (mdi han hd)
khéng duoc 1&p day béng kim loai han (3)
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2.2. Thiét ké méi han

* Han cac tAm kim loai: Steep edge

Sloped edge

Overlapping sheets: Tam

chéng Ién nhau Overlapping sheets Smooth surface
A H A
- Steep edge: Canh vuéng A Crevice J re [
1 (metakto- 2
- Sloped edge: Canh vat e metal a
contact) ﬂ A
- Intermittent welding: M&i han ! i A a J
gian doan Intermitient welding Continuous welding
- Continuous welding: Méi han @ © ©
lién tuc (a) Thiét ké khéng dam bao vé sinh

(b) va (c): Thiét ké vé sinh

2.2. Thiét ké méi han

* Han cac tAm kim loai:

Mbi han chét luong kém:
1. Khe h&

2. Vét nit

3.R8.

4. Cac vét ban tée han
5. Bu léng co ren he




2.2. Thiét ké mdi han

* Han cac tAm kim loai:
~Trénh géc nhon va han céc géc nhon < 90°

(a) Géc nhon (< 90°)

(b) Han & cac goc séc nhon
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2.2. Thiét ké méi han
* Han cac tAm kim loai
“Nén str dung cac goc bo tron (ban kinh R =3 mm)
(c)

(c) Céac gée bo tron (ban kinh R
>3 mm)

(d) Géc ban kinh thu duwoc bang
cach uon tam thép

2.2. Thiét ké méi han

Han cac éng kim loai:
~Han ché ti da méi han éng
—Nén str dung dng udn ngudi
~Han quy dao tw dong




Case study 2
- Anh/chi hay xac dinh nhirng thiét k& mdi han khong
dam bao vé sinh tai nha may anh chi lam viéc?

- Anh/chi @& xuét cac giai phap dé khéc phuc nhitng
thiét ké mdi han khong dam bao vé sinh?
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2.3. Thiét ké khop ndi cé thé thao roi

* Bu léng va dai éc:

Cén phai tranh:
1. Ren bu long 16 ra
2. Paibclora
3.Bulonglra
4.Vong dém o xo o ra
5. Khe hé gi¥a hai tdm chéng Ién nhau
7. Han gian doan

2.3. Thiét ké khop ndi cé thé thao roi

* Bu léng va dai bc:

—Khoéng duoc phép ndi tAm kim loai bang bu 16ng qua viing san pham:

(1). Bau bu I6ng va dai ¢ 16 ra ngoai
trong khu vurc san pham

(2). An mon tiép xtic kim loai véi kim loai
(3).Renldra

(4).Khe h& 16 ra

10



2.3. Thiét ké khép ndi c6 thé thao roi

* Bu léng va dai 6c:

(1'). Buoc phép trong khu virc san pham
(2'). Mot bu 16ng c6 dau bu long

(3'). Bau bu l6ng luc giac

(4'). Bau bu I6ng hinh vom

(5', ), Dau bu long cé cé tron nghiéng
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2.3. Thiét ké khop ndi cé thé thao roi

* Bu léng va dai éc:

Product area Domed head Domed
Hexagon g

Product are: Khu virc san pham

A N Sloped
Domed head: Dau vom "

ki loai om
Metal: Kim loai &\\\g[ﬂ.@

Hexagon: Luc giac

Circular

collar__ |
i

A\

Domed: Dau /

Metal
Sloped: Déc ,.é:‘:&

/
B N Elastomer
Circular colar: Co tron o . R
Thiét ké vé sinh: bén tiép xdc voi san pham

2.3. Thiét ké khop ndi cé thé thao roi

* Bu léng va dai bc:

" Y0 e O

Bu l6ng dau luc giac ¢6 dau bu long tron  Dai éc canh cé thé vé sinh khong c6 khe he

11



2.3. Thiét ké khé'p ndi c6 thé thao roi
® Vit:

Vit c6 thé tao ra cac khoang chét va cac diém bay khac, gay nguy co 6 nhiém

Product area

Product area
Metal-to- Product area Gap

Crevice

Stud welded at
non-product side

St dung &c vit hop vé sinh: méat khong tiép xic Nhirng nguy co do st dung vit khéng hop vé
Vi san pham sinh
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2.3. Thiét ké kh&p néi cé thé thao roi

® Dinh tan:
~—Chi str dung dinh tan khi két cAu doi hdi phai ché tao theo cach nay.
~Khéng str dung dinh tan hé.
St dung dinh tan dac thay vi dinh tan ho.

1. Dinh tan hé

2. Bui tich tu sau tAm nhya

3. Dau bu 16ng tao nhiéu khe hé

4. Bang tai chay dudi thanh dan nén kho
lam vé sinh

5. Thanh dan tao g& ngang

2.3. Thiét ké khop ndi c6 thé thao roi

* Méi ndi giodng va vong dém O-ring:

(2). Kne h& gitra cac bo phan dwoc bit
kin bang chat dan hdi.

(3). Chét dinh vi dang ép khit
(4). Bu léng

|

12
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2.3. Thiét ké khép ndi co thé thao roi
* Mbi ndi éng c6 thé thao rovi:
—Cac mdi ndi thao rdri, chang han nhu khép ndi dng van ren, phai khang cé khe hé va tao ra
bé méttiép xdc voi san pham lién tuc, nhan min

Unhygionic design Hygienic design

Céac khop ndi 6ng van ren hop vé sinh va khéng hop vé sinh
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2.3. Thiét ké khop ndi cé thé thao roi

* M&i néi 6ng c6 thé thao roi:
—Cac méi néi bich phai duoc bé tri khit nhau va dwoc lam kin bang gioang

Unygioric dsign

Fyenicdesign

Cac méindi bich hop vé sinh va khong hop vé sinh trong cac khép ndi dng

Case study 3

Anh/chj hay xac dinh nhirng thiét k& khop ndi co thé
thao roi khong dam bao vé sinh tai nha may anh chi
lam viéc?

Anh/chj dé& xuét cac giai phap dé& khac phuc nhiing

thiét ké khop ndi co thé thao roi khong dam bao vé
sinh?

13



2.4. Thiét ké goc, khe hé va khéng gian chét
® Goc:
—Cac géc phai dwoc lam tron hodc vat dé dé dang vé sinh.

—Céac goc nén cé ban kinh tdi thiéu 3 mm, wu tién ban kinh Ién hon hodc bang 6 mm

= Join: N&i
= Sharp corner: Géc nhon/vudéng

R=6mm
e
= Radius corner: Géc vo tron

S
Radussd
doin comer ~

Join
Unhygienic design Hygienic design

Géc han hop vé sinh va khéng hop vé sinh
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2.4. Thiét ké goc, khe h& va khong gian chét
* Khe ho:
“~Nén tranh khe hé vi chung khong duoc lam sach.

—Khe hé giit lai can ban clia san pham, tao diéu kién thuan loi cho vi sinh vat phat trién
—Khe hé 1a két qua clia thiét bj thiét ké kém.

~Méc di khdng thé loai bd hoan toan, nhung s ton tai clia cac khe hd phai dwoc xem xét khi
1ap quy trinh vé sinh va khtv tring.

2.4. Thiét ké goc, khe h& va khong gian chét
* Khéng gian chét:

—Poan éng chi T 1am giadm tc d6 clia dong chay, tao ra mét viing tinh hoac ‘chan chét

Phan chir T qua dai sé
hinh thanh chan chét

14



2.4. Thiét ké goc, khe hé va khéng gian chét

* Khéng gian chét:

o D
ey
- Mt phan san pham bj gitr lai (a—c) do
chi T quéa dai. @ @

N X 2 L
- Ddi voi hau hét cac chét Iéng, chan
D
chét (L < D) nén duoc dinh vi nhw 7 ] v’

trong hinh (d—f) @

(b)
£y
2

43
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2.4. Thiét ké goc, khe h& va khong gian chét

* Khéng gian chét:

(©) l

Vi tri t6i wu ctia chan chét

2.4. Thiét ké goc, khe h& va khong gian chét

* Khéng gian chét:

D6 sau ciia doan ndi chir T nén nhd
hon 28 mm déi véi dudng kinh éng
> 25 mm, va nhé hon duong kinh
éng khi dudng kinh éng < 25 mm

D0 sau t6i bu cla cac mat cat chi T so voi duong kinh
ong

15



Case study 4

- Anh/chi hay xac dinh nhirng thiét ké goc, khe hé va
khong gian chét khong dam bao vé sinh tai nha may
anh chj lam viéc?

- Anh/chi d& xuét cac giai phap dé khac phuc nhitng

thiét ké goc, khe hd va khéng gian chét khéng dam
bao vé sinh?
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2.5. Thiét ké thung chira dwng

® Thiét bj khong co 16i thoat day phai dwoc thiét ké co thé nghiéng dé xa hoan toan
san pham va dung dich vé sinh.

Dé xa hét san pham trong thiing khong ¢ 16i thoat day, can nghiéng
thiét bi it nhat 93°

2.5. Thiét ké thung chira dwng

* Pay thung chira:

* v
>} thodt nudrc & vi tri thap nhét
* £

= Day phai nghiéng (= 3°)
= Goc phai vo tron

16



2.5. Thiét ké thung ch*ra dwng

& ﬁ - Miéng thung ndm ngang
= Mép thung tao khéng gian chira
‘/ ‘/ dét, thuc phdm

ﬁ? M Qﬂ

® Miéng thung chira:

X

x

A,

<
N\
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2.5. Thiét ké thung chira dwng

* Miéng thung chira:

DAt va manh vun thyc pham gitr lai Vanh déc va cong

Sloping and curved edges

_

—— Rosiduos of soil and ~.
product
!

Jiss

Thiét ké vanh khong hop vé sinh Thiét ké vanh hop vé sinh

2.5. Thiét ké thung chira dwng
* Nép thung chira:

~Khéng tao géc nhon
—N&p hinh vom

1. San pham
2. Thanh thivng chira
3. Nap phéng
4. Goéc vudbng

5. Dém kin

3. Nap vom

(a) Thiét ké nap khong hop vé sinh va (b) thiét ké nép hop vé sinh

17



2.5. Thiét ké thung ch*ra dwng

* Nap thung chira:

Sloped top (collects less dir)

Ho

Domed shape Hinge, \ h
& Fiat surface (collects dir) 7Y

A ; \ /

E inae o Ehap ccmer Eastomer
p - i
p e T Tankwall \\Tank wall
(c) (a) (b)
Thiét ké nép thiét bj hop vé sinh Lap dat nap khong hop vé sinh (a) va hop vé
sinh (b)
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2.5. Thiét ké thung chira dwng

* Nép thung chira:
—Vat liéu dan hdi cé thé bi bién dang nhung thé tich khong thé giam

1. San pham.

2. Giodng

3. Phan nhoé ra cia giodng/miéng
dém

4. Gioang

5. Khe he

Viéc nén giodng quéa mirc cd thé 1am giodng nhé ra vao khu vic san  (a)
pham, gay can tré viéc vé sinh va thoat nwoc.

2.5. Thiét ké thung chira dwng

* Nép thung chira:
—Vat liéu dan hdi cé thé bi bién dang nhung thé tich khong thé giai

1. San pham.

6. Ranh nghiéng

7. Khéng gian tréng cho
sy gian né

8. Gioang

Nén thiét ké ranh dé gioang nghiéng vé phia khang tiép xtc voi san pham, (c)
cung cap khdng gian mé& rong & phia khang san pham, dong thoi kiém soat
dwoc ap lyc nén & phia tiép xdc voi san pham

18



Case study 5

Anh/chi hay xac dinh nhirng thiét k& hé thung chia
dung khoéng dam bao vé sinh tai nha may anh chi lam
viéc?

Anh/chj dé& xuét cac giai phap dé& khac phuc nhiing
thiét ké thung chiva dwng khong dam bao vé sinh?
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2.6. Thiét ké hé théng thoat nwéc

* Kha ning thoat nwéc bé mat thiét bi:
~Thiét ké dam bao kha nang tw thoat nudc

S tich ty dung dich vé sinh va kht triing c6 thé gay 6 nhiém san pham thyc pham

Udn cong chir U

2.6. Thiét ké hé théng thoat nwéc

* Kha ning thoat nwéc cia dwong ong:
—Khoéng duoc co sy thay ddi dot ngét tiét dien dng
—Khoéng duoc tich tu chét 1dng

BO giam dong tam
ngan can thoat
nudc  hoan toan
néu san phdm chay
theo huwdng nguoc
lai

Doan bng khong thoat nuéc

19



2.6. Thiét ké hé théng thoat nwéc

* Kha ning thoat nwéc ciia dwong éng:

x x Product sedimentation

Léng dong san pham

Puong éng véng Thay ddi murc clia cac doan
dwong 6ng ngang

Thiét ké duong 6ng khong thé thoat nuwéc hodc khong thé 1am sach

»*
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2.6. Thiét ké hé théng thoat nwéc

* Kha ning thoat nwéc cia dwong ong:
~Tranh hinh thanh “viing nuwéc”

v

Discharge
Po déc it nhat 1a 3° L&p dat van x tai doan éng chir T ngén

Case study 6

Anh/chi hay xac dinh nhitng thiét ké hé théng thoat
nwéc khéng dam bao vé sinh tai nha may anh chj lam
viéc?

Anh/chi d& xuét cac giai phap dé& khic phuc nhiing
thiét ké hé théng thoat nwéc khong dam bao vé sinh?

20



2.7. Thiét ké khung thiét bi

* Khung d& thiét bi:

S IEITTT T
FTRERLLRRT
Soil LRRRRRXIRRRIRRA

Soil

Thiét ké khung d& thiét bi khong hop vé sinh

Soil
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2.7. Thiét ké khung thiét bj

* Khung d& thiét bi:
—Tiét dién tron hoac vudng dugc xoay 45° dap (ng yéu cau.

Welded
Han
Thiét ké khung d& cho thiét bi hop vé sinh

) )

2.7. Thiét ké khung thiét bj

* Chan dé cua thiét

—Bét truc tiép xudng san béng bu long

San

. Chan dé

. Chan try ctia chan dé

. Tam aé

. Bu 16ng neo thép khong gi
. Vong dém kin

T
6\

. Dai bc vom

© N O s ON

. Vat liéu polymer (epoxy)

21



2.7. Thiét ké khung thiét bi

* Chan dé cua thiét bj:

—Pd bé tong it dwoc ap dung

1.8an

2.Chan dé

3. Chan try clia dé

4. Tam dé

5. Bu 16ng neo thép khong gi
6. Vong dém kin

7. Dai 6c vom

8. Db bé tong

10/25/2025

61
2.7. Thiét ké khung thiét bj
* Chan dé cua thiét bi:
—Phan dé cta chan cé bé mat nghiéng
—Méi han phai nhan, khéng c6 18 hay nép gép, va phai cé ban kinh dd 16n.
i (b)
Chan co chuyén tiép tlr phan chan try Truc chan dugc han nhan véi thm dé va phan chan
sang dé véi ban kinh muot ma dwoc dong kin hoan toan
&5
2.7. Thiét ké khung thiét bj
* Chan dé cua thiét
v
Phan dé chan co nhiéu 16, nép gap va cac khuyét diém khac, noi bui ban va chét 16ng cé thé tich tu
5
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2.7. Thiét ké khung thiét bi

* Chan dé cua thiét bj:

(A (B)

DAu chan dé co dé chan (tdm dé) phang co thé tich tu bui ban va nuéc vao trong

10/25/2025

2.7. Thiét ké khung thiét bj

® Chan dé cua thiét bi:

Dau chan dé cé dé chan (tdm dé) phang cé thé tich tu bui ban va nuéc vao trong

2.7. Thiét ké khung thiét bj

® Chan dé cua thiét bi:

£ -
(A) (B)
A). M6t s6 tdm kim loai dung dé can bang thiét bj co thé tich tu bui ban va chéat 16ng.
(B). TAm g duing dé can bang thiét bi c6 thé hat d&m va bam bui thyc pham.
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2.7. Thiét ké khung thiét bi

* Chan dé cua thiét bj:
—Tranh st dung chan hinh ciu vi cé thé tao ra cac khe khong thé lam sach giira chan va san,
dong thoi gay ap lwc cao tap trung tai mot diém trén san.

Chan hinh céy co bé matren duoc che
bang 6ng boc diéu chinh

Chan hinh cau khéng c6 ren

10/25/2025

2.7. Thiét ké khung thiét bj

® Chan dé cua thiét bi:
~Tréanh s dung cac miéng dém tam thdi nhu tAm kim loai hodc tAm g6 dé can béng thiét bi
ché bién thuwc pham.
— Nén st dung chan d& co thé diéu chinh dugc téi thiéu +75 mm ma khong dé 16 ren.

2.7. Thiét ké khung thiét bj

® Chan dé cua thiét bi:
" Truc ren dung d& can chinh phai dwoc che chén hoan toan trong cac tiét dién kin hoac duoc
boc bdi mét éng bao vé/éng I6t.

®)

Truc ren dwgc che' kin hoan toan trong Truc ren dwoc boc kin béng 6ng c6 cac
mot ong kin vong dém O-ring
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2.7. Thiét ké khung thiét bi

* Chan dé cua thiét bj:
~Truc ren dung dé can chinh phai dwoc che chan hoan toan trong cac tiét dién kin hoac duoc

boc b&i mét dng bao vé.  © ﬁ
1 <>

e

Chan dé diéu chinh hop vé sinh cé thé chiu duoc do déc 1én
101 15° trén

10/25/2025

3.7. Thiét ké khung thiét b

® Chan dé cua thiét bi:

~Viéc cb dinh chan dé vao phan chan try phai duoc thuc hién theo cach hop vé sinh.
(@ ®) ©
a. Chan dé co miéng déem.

b. Chan dé c6 6ng boc.
c. Chan d@é diéu chinh khong ren

Case study 7
- Anh/chi hdy xac dinh nhitng thiét ké khung thiét bi
khéng dam bao vé sinh tai nha may anh chi lam viéc?

- Anh/chj d& xudt cac giai phap dé& khac phuc nhitng
thiét ké khung thiét bi khong dam bao vé sinh?
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2.8. Lop cach nhiét

* Han ché s dung I6p cach nhiét khi khéng can thiét
* Vat liéu cach nhiét phai dwoc bao boc béi 6ng thép khong gi bén ngoai

Weld Han
Thanh bén
trong thung ~ Inner tank wall Rockwool B6ng khoang
chra

Stainless 5 a -
Steel Thép khong gi

Thiét ké cach nhiét hop vé sinh

10/25/2025

2.8. Lop cach nhiét

* St dung Styrofoam, cao su nitrile, cao su butadiene dé cach nhiét duong 6ng

Boc cach nhiét cho dudng 6ng hé théng lanh

2.8. Lop cach nhiét

* Han ché s dung bong thay tinh trong boc cach nhiét

Bong thy tinh | noi trt &n cla bui, con tring va dong vat ggém nhadm

26



Case study 8
- Anh/chj hay xac dinh nhirng thiét ké I&p cach nhiét
khong dam bao vé sinh tai nha may anh chi lam viéc?

- Anh/chi d& xut cac giai phap dé khic phuc nhitng
thiét ké lop cach nhiét khong dam bao vé sinh?

10/25/2025

BAI 2. VAT LIEU VA THIET KE DAM BAO VE SINH THIET BI

| Néidung |

3. CAC NGHIEN C(*U DIEN HINH VE THIET KE DAM BAO VE SINH THIET BI.

L]
]

3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

* Céc khia canh chinh can xem xét khi thiét ké vé sinh thiét bj ché bién thuy san:
X ly mé:
+ Thuc pham tiép xuc véi méi trudng xung quanh thiét bi.
+ C6 thé bi nhiém ban tir thiét bj.
+ Can cac bién phap kiém soat phuc hop.
+ Co thé str dung vé sinh tai chd (CIP).
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

RUi ro dén tiv thiét bj ché bién thay san:
—Ngubdn gbc clia vi khuan Listeria va cac tac nhan gay bénh khac.
—Ngubdn gay 6 nhiém.

Tiéu chuén thiét ké vé sinh dam bao an toan:
—Dé& vé sinh.

—Thiét bj phai duoc kiém tra.

—B& mit dé dwoc lam sach.

—Kiém tra du lwong protein hoac carbohydrate.
~Tuan tha quy trinh 1am vé sinh nhw nhau.
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)
* Tiéu chuan thiét ké dam bao an toan:

— Thiét ké m&

— Tranh nhitng khu vwc khuét

— Théo d& thiét bj dé dang (khéng can dung cy)

— Giam sé lvong vat trung gian gay 6 nhiém

— Méi néi gitra cac bd phan khac nhau

— Loai bd san phdm phu

~ Kha nang thoat nwéc

~ Quan ly nwoc

3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)
* Vat ligu ché tao thiét bi:
—Thép khong gi.
—B& mit tiép xuc véi san pham phai nén chon thép AISI 300 (304, 304L, 316, 316L).
—Trong diéu kién &n mon (mai trudng mudi), nén st dung thép AISI316L
—Céac bé mét tiép xtic cé d6 nham t4i thiéu 1a 0,8 um (Ra).

—Vat liéu nhwa phai 1a loai ding trong thuc phém, phén Ién duoc lam tir HDPE
(polyetylen mat do cao) va POM (polyoxymethylene/acetal).
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

Tiep nhan nguyén KT ky sinh tring Lam déng

Cét tiét + Rira Phan loai

Ma béang
Ra kim loai

Lang da + Rira Xt ly phu gia Bao goi

Chinh hinh Phan loai mau séc Bao quan

So dd quy trinh ché bién san pham phi 1é ca tra déng lanh

10/25/2025

3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thuy san (case studies)

Coingaress. @ Suaness e comveriog et

May cét dau ca

3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

Eecuicalarea o

Cmogblsde o

[

(s

S trennce
Waste wter coliecion Uiy -

 beh adustrmeat o

——a wyonron

 swve caner

May phi l&
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. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

o st cater

May lang da
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thuy san (case studies)

May riva

3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

May xtr ly phu gia
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

~Engine aankcase

I
¥t

May dong g6i chan khéng
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thuy san (case studies)

Tu déng IQF thing

3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)

Tu déng IQF thing st dung nito 1ong
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3. Thiét ké vé sinh thiét bi ché bién thiy san (case studies)
* Yéu cau dbi v&i hoc vién:
— Tém tat cac yéu cau/tiéu chuan hién hanh ctia Viét Nam déi véi thiét ké vé sinh may va
thiét bj ché bién thiy san?
—Xac dinh céc 15i hodc khuyét tat thwc té trong viéc thiét ké may va thiét bj ché bién
thuay san & Viét Nam?

10/25/2025

* Tham quan nha may théng qua thuwc té ao:
~ Nha may Ajinomoto Viét Nam:

https://thamquannhamay.ajinomoto.com.vn/?utm_source=Online&utm_medium=0Online&utm_c
ampaign=Team9

~ Nha may Yakult Viét Nam:

https://www.yakultusa.com/factory-tours/virtual-factory-tour/
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